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Uj technolégia bizonyitott elényokkel

Uj generacios UW | D kdszoriikozpont a Saacke-tél

Ismert név, uj tartalom: sikeres rancfelvarrason van tul a pforzheimi kézpontu Gebr. SAACKE GmbH &Co. KG
UW I D szerszamkoszorije. A kompakt CNC k6szoriigép teljes belsé munkatere atalakitasra keriilt, igy a szer-
szamok sokkal révidebb idé alatt, magasabb mindségben allithatok el6, vagy élezhetdk tjra. A technolégia
ujragondolasa a koszoriliszerszamok cseréjéhez sziikséges idot kevesebb, mint a felére csokkentette. A gép
miikodése az el6z6 modellhez képest rugalmasabb és pontosabb lett, ugyanakkor nem kell lemondanunk
a mar bizonyitott technoldgiakrol és a felhasznalébarat alkalmazasszoftverekrdl sem.

Koézismert, hogy a gépjarmUiparban rendszeres id6ko-
zonként kerll sor rancfelvarrasnak is nevezett modell-
feltjitasokra, amelyek a jarm(tipusok korszerd tech-
noldgidval torténé modernizaldsat jelentik. Hasonlé
gondolatmenet vezetett a Saacke UW | D CNC szer-
szamkoszorlk teljes kord atalakitasahoz is. ,Az optikai
és egyéb ujitdsok nagymértékben javitottak a koszoru-
gép teljesitményét és hasznalhatdsagat,” jelentette ki
Michael Mamat, a Gebr. SAACKE GmbH & Co. KG Uj gép-
értékesitési vezetdje. Kiils6 pillantasra csak a részletek-
ben fedezetiink fel valtozasokat. A letisztult vonalak és
lekerekitett frontoldal az uj UW | D modellnek is kom-
pakt és rugalmas kialakitast kolcsonoznek. A korul-
belll 5 tonnds CNC kdszorlkozpont a bevalt eléddel
szinte mindenben megegyezd méretekkel rendelke-
zik, helyigénye azonban - elsésorban a munkadarab
betoltd/eltavolité modulnak készonhetéen - jelentd-
sen kisebb. A kordbbi megoldas szerint a munkadarab
betolté allomast a kdszorligép mellett helyezték el,

letbeintegraltak. A betdlté/eltavolité modul kapacitdsa

64-320 munkadarab. A rakodérendszer melletti legfon-
tosabb érv a befogdépatronok automatikus cseréjével
lehetévé tett valtozatos szerszamtar-felszerelhetdség.
A jol bevalt, akar 143 munkadarab kapacitdsu pick-up
adagol6 tovabbra is elérheté maradt.

Tobb mint 70 szazalékos idomegtakaritas

Az UW | D teljesen ujratervezett belseje komoly ter-
melékenység-ndvekedés eredményezett. A teljesen
atépitett szerszamcserél6é idét és pénzt takarit meg:
a szerszamcsere id6tartama mintegy 70 szézalékkal
a korabbi 40-r6l mind6ssze 12 masodpercre csokkent.
A hihetetlen idémegtakaritds egy teljesen Gj mUszaki
elképzelés eredménye. Mig a kordbbi modellben
a vagokorongok egy ataddallomason keresztil cseré-
I6dtek, az 4j UW I D kdszorikozpontban a koszoriiorsé
kozvetlenll a szerszamtarhoz fut és veszi fel a meg-
felel6 szerszamcsomagot. Néhany masodperc allas-
id6 utdn a gép ismét nekikezd a megmunkalasnak.
A hatalmas idémegtakaritds elsésorban a jelentésen
lerévidilt orséutnak kdszonhetd.
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A rovidebb utvonallal parhuzamosan a gép vezérlése is
felgyorsult. A nagy teljesitmény( processzor gyorsab-
ban dolgozza fel a beprogramozott adatokat és megné-
velt — az eddigi 2 helyett 40 Megabyte - memodria teszi
az atépitett UW | D szerszdmkoszorlivel végzett munkat
hatékonyabba és élvezetesebbé. Ezaltal a komplex geo-
metridju szerszamok bonyolult megmunkalasi prog-
ramja is konnyen feldolgozhato és kivitelezhetd. Az Uj
UW | D modellt a NUM legujabb fejlesztésu ,Flexium”
vezérlésévek szerelték fel. A gép kezeldje szamara azon-
ban ez nem okozhat nehézséget a megmunkalasi folya-
mat soran: a jol ismert és bevalt SAACKE HMI felhasz-
nalo fellilet megmaradt és kdzvetlenil a gépbe integralt
panelen keresztll vezérelhetd csakugy, mint ahogy azt
a korabbi modell jobb oldaldan megszokhattuk.

Gyorsabb, rugalmasabb és kompaktabb

A muszaki fejlesztések révén az 4j UW | D nemcsak sokkal
gyorsabb, hanem ezaltal hatékonyabb is. A modellfrissi-
tés utan a koszor(ikozpont sokoldalubb megmunkalasra
valt képessé. A szerszamtar kapacitasa alapkivitelben
négyrél hat vagokorong-csomagra nétt. Opciondlisan
azonban akar tizenkét csomagra és ezzel 36 kiilénb6z6
vagodkorongra is bévitheté az UW | D kapacitésa.

A Saacke Uj generacids, gyors, rugalmas és kompakt
koszorikozpontjaval akar 250 mm atmérdjd és 430 mm
hosszu szerszamok is megmunkalhatéva valtak. A lancos
és a pick-up adagolérendszer esetében is kényelmesebb
és praktikusabb m(ikodést eredményezett a rancfelvar-
ras: a palettak betoltésére szolgald oldalajtot kiszélesitet-
ték, igy a késziilék belseje jobban attekinthetévé valt és
a mozgasi szabadsag is megnovekedett.
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Az innovacio tokéletesiti a mar bevalt technoldgiat

Az Uj modell titka a mar bevalt technoldgidk és az ujita-
sok megfelelé kombinacidjaban keresendd. A koszor(iko-
rongokkal egyutt példdul egyedileg, automatikusan allit-
hatéak a hutéfolyadék fuvékdk is. A pforzheimi csapat
azonban nem pihen a babérjain: ,mar a fejlesztési fazis-
ban van a legujabb robottechnolégiat alkalmazé adago-
I6rendszeriink is,"arulta el Michael Mamat.

A csaladi vallalkozés szdmara azonban nemcsak a tech-
noldgiai fejlesztések, hanem a gépekkel nap mint nap
dolgozé felhasznalok is fontosak — és ez nem merdl
ki pusztan a hagyomdanyos tdmogatd eszkdzok alkal-
mazasaban. A gyors segitséget és megoldast jelent6
kapcsolattartok telefonon allanddan elérhetéek, flig-
getlenll attél, hogy alkatrészbeszerzésrél, helyszini
szervizszolgaltatasrél, vagy a modern koszord- és
korongszabalyozé programhoz adott tamogatdsrol
van sz6. A szerviz min8sége kiemelt prioritasnak sza-
mit a Saacke szdmara, igy a kkv-k szamara értékesitett
gépekbe is kizarélag prémium gyartdk kivalé miné-
ségU alkatrészeit épitik be — ami nemcsak tartés, miné-
ségi mechanikat, hanem egyben a tartalék alkatrészek
gyorsabb rendelkezésre allasat is garantalja.
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