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FoRrAs: Stama

A komplett megmunkalas ujraértekelése

A bevalt alapkoncepcio atgondolasa még igényesebb megmunkalasi feladatok elvégzését tette lehetové

A Stama altal ujonnan kifejlesztett MT 733 modularis koncepcié a jové automatizalt, rugalmas és rendkiviil ter-
melékeny maré-esztergakézpontjainak iskolapéldaja lett a nagy fuiras- és marasigényid komplett megmunkalas
teriiletén. A gépszerkezet fontos teriileteinek teljes atgombolasa uj innovativ koncepciot eredményezett.

A jov6 nagy flrds- és mardsigény(i komplett megmunkaéldsa: az AMB kidllitdson mutatja be
eldszor a Stama a gyakorlatilag teljesen attervezett, portélfelépitésii MT 733 two 5 tengelyes
mard-esztergakdzpontot
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A schlierbachi székhelyl Stama immar 20 éve szamit
a komplex marasi és esztergalasi folyamatok szakért6-
jének, és egyre termelékenyebb megmunkélégépekkel
jelenik meg a piacon; elsésorban beagyazott, alkalma-
zasra szabott és kulcsrakész berendezésekkel.

A mar tObbszor korszerUsitett és kibdvitett 7-es épitési
sorozat jelenlegi M, MT vagy MT-2C modelljeinek (maras,
marod-esztergalds, maro-esztergalds két mozgd oszlop-
pal) sikertorténetét 460 eladott gép, mintegy 150 elége-
dett Ggyfél és tobb mint 3 000 kiildbnb6zé munkadarab —
a prototipustdl a tdmeggyartasig — fémjelzi. Az tgyfelek
ezen megoldasokat a megnovekedett termelékenység,
stabilitds, pontossag, minéség, rugalmassag és rendelke-
zésre 4llas tekintetében értékelik nagyra.

Novekszik az igény a nagy fiiras- és marasigényii
forgacsolasra

A gépsorozat kovetkezd nagy ugrasa a szeptemberi AMB
kidllitdson valik elérhetévé a nagykdzonség szamira.
Az Uj fejlesztések a rendkivilli rugalmassag és a kiemel-
ked6 termelékenység kozotti latszélagos ellentmonda-
sok feloldasat célozzak.

+Mintegy két évvel ezel6tt végeztiink egy atfogo trend- és
a technoldgiakutatast a f6 piacainkon annak érdekében,
hogy meghatarozzuk, milyen fejlesztések futnak a komp-
lett megmunkdlas terén — magyarazta dr.-ing. Guido
Spachtholz, a Stama vezérigazgatdja. — Arra a kovetkez-
tetésre jutottunk, hogy tigyfeleink rugalmasabb és rugal-
masabban automatizilhatdé megoldasokat igényelnek

a komplex munkadarabok legyartdsdhoz. Az iparban
a trend az egyre erdsebb, nehezen megmunkalhaté anya-
gok felé mutat az alkatrészek teljesitménystirliségének
novelése céljabdl. Kivalo példa erre a fenntarthaté mobi-
litdsi koncepciok térhdditasa. Ehhez olyan alkatrészek
szolgdlnak alapul, amelyek a megndvelt megmunkalasi
pontossagnak kdszonhetéen hozza tudnak jarulni az ala-
csonyabb zajkibocsatashoz és kérosanyag-emisszidhoz.
A 7-es sorozat modernizaciéjdhoz azt a végkovetkezte-
tést vontuk le, hogy a rendelkezésre allas, valamint az 5
tengelyes szimultdn megmunkalds mechanikus, dinami-
kus és termikus stabilitdsa és pontossdga szempontjabdl
kell megtennilink a kdvetkezé 1épést. Elemeztiik a célpi-
acok jellemzé munkadarabjainak szempontjabdél az MT
megmunkalékozpontok egyes technoldgidinak sulyat is,
és arra jutottunk, hogy a maras és esztergalas jelenlegi
70:30-as aranya a jovében 50:50-re médosul majd. Ennek
is meg kivanunk felelni. Altalanossagban pedig fontos volt
szamunkra, hogy ne adjuk fel a komplex maras és maro-
esztergdlas terén szerzett kompetenciankat és know-how-
unkat, hanem tovébbvigyik az ismert és elismert Stama
DNS-t. Ezért ‘A komplett megmunkdlas UGjraértékelése’
szlogenre esett a valasztasunk.”

Az MT 733 épitési sorozat négy alapverzidja: MT 733 one (balra fent), MT 733 one plus (jobbra
fent), MT 733 two (balra lent) és MT 733 two plus (jobbra lent)

Portal helyettesiti a mozgooszlopot

A legfontosabb modositast vesszik a legelejére: A Stama
merev portalfelépitésre valtotta le a mozgdoszlopokat.
Az 4gybol és a portal(ok)bol allé gépvaz precizidsan 6ntott
polimerbetonbdl késziilt, amely a magas héelnyelé képes-
sége (ezért alacsony termikus deformacidja) és kivald rez-
géscsillapito tulajdonséagai révén lett a szerszamgépgyartas
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FORRAS: STAMA

A teljesen dtdolgozott és tokéletesen zart
szerszamtdr 36 vagy 64 HSK-T63 szerszamnak
ad helyet
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egyik alapanyaga. A rancfelvarras egy egész gépsorozatot
eredményezett, és létrejott az MT 733 négy alapkoncepci-
6ja:a 733 one, a 733 one plus, a 733 two és a 733 two plus:

« MT 733 one: 5 tengelyes belépd verzié (X /Y / Z/ A) egyetlen portéllal, egy
munkakamrdval, egy mard- és egy esztergaorséval, a hatodik oldal meg-
munkalasi képessége nélkiil. A géppel ridalkatrészek, megkozelitéleg 11/d
viszonyszammal rendelkez6 alkatrészek, példaul firészelt elégydrtményok,
ontvények vagy félkész termékek munkdlhatok meg.

« MT 733 one plus: Rugalmas gép hasonléan egyetlen portéllal, mardorséval és
munkakamrdval, de a komplett hatoldald megmunkélashoz egy ellenorséval
kiegészitve. Opciondlisan tiszta poziciondld tengelyekkel az ellenorsén, vagy két
teljes értékd esztergaorséval a mards és esztergélds tokéletes folyamatintegrdci-
6jahoz a f6- és ellenorsohoz, beleértve a nagy pontossagu alkatrész-tovabbitast.

« MT 733 two: Két-két portdl, mardors, esztergaorsd és munkakamra a meg-
novelt termelékenységhez. Parhuzamos teljes kord munkavégzés a - és
ellenorsékon.

« MT 733 two plus: A két munkakamranak koszonhetden maximalis terme-
Iékenység €és rugalmassag, valamint integralt munkadarab-mozgatés egy
kozponti fekvés( rakoddzsilipen keresztiil (a be- és kitdltés hatul torténik,
és teljesen fiiggetlen a forgacsoldsi folyamattol).

Az Uj fejlesztés soran négy prioritast hataroztunk meg:
a megnovelt statikus és dinamikus merevséggel elért
nagyobb stabilitast, a kisebb mozgd tomegeknek kdszon-
heté nagyobb dinamikdt, a termikus stabilitdssal meg-
emelhet6 precizitdst és a gép nagyobb rendelkezésre
allasat a megbizhatésag novelése éltal — mondta dr.-ing.
Frank Miller, a Stama fejlesztési vezet6je. - A nagy terme-
Iékenységli folyamatok soran megismert kévetelmények
is allanddan szem elétt voltak: 5 tengelyes komplett meg-
munkalas, ezenkivil szimultan hatoldali maras és eszter-
galas, rudalkatrészek és megkozelitéleg 1 1/d viszonyszam-
mal rendelkez6 alkatrészek forgacsolasa, automatizalt és
rugalmas munkadarab-mozgatds, valamint nagy pontos-
sagu alkatrészatadas az egyik munkakamrabol a masikba”
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Modern folyamatiranyitas nagy
érintéképernydvel és kontextusfiiggd
informdcidkijelzéssel, Siemens és
FANUC vezérlokkel is
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Ennek érdekében az alkatrészek 90 szazaléka Ujonnan fej-
lesztett és a Chiron-csoporton bellil szabvanyositott, ami
varhatdan csokkenti majd a f6 alkatrészekre — az orsokra,
az automatizalasi elemekre, a vezérl6kre és a szerszam-
tarakra — vonatkozé arszintet és a szallitasi hataridéket.
Dr. Miiller szerint a Stama egyik legfontosabb erénye is
megmaradt: ,Az 1 méteres rudalkatrészek a B tengely és
a fliggbleges irdnyu maroéorsé altali billentése egyeddl-
allé elényoket jelentett a piaci kdrnyezetben. A rendel-
kezésre all6 munkateriileten szignifikdnsan magasabb
marasi teljesitmény lett elérhetd, mint egy billenéfejjel.
A megmunkalds sokkal stabilabba valt a régzitett fug-
gbleges iranyba, a megkozelitéleg 1 1/d viszonyszammal
rendelkez6 elégyartmanyokat pedig fellilrél fliggélege-
sen is fel lehet fogatni.”

Innovacids attekintés

Ahhoz azonban, hogy egy mar bevalt alapkoncepcidra
éplilt gép még igényesebb megmunkalasi feladatokra
véljon alkalmassd, rengeteg, a résztelekbe mend valtoz-
tatast kellett végrehajtani. Lassuk ezeket pontrdl pontra
az Uj MT-733-as gépkonstrukcidban:

« Portalkoncepci: Nagyobb alapstabilitast kilcsondz a gépnek. Valamennyi
modell kevés szamd alapmodulbél épitheté meg, vagy alakithaté t szim-
metrikus és kompakt médon. A folytonos X tengely garantalja a munka-
darab pontos, koncentrikus dtaddsat az OP 10-bél az OP 20-ba. Mindez
a 733-as sorozat esetében pozicié- és szogorientdltan, forgatds kozben
is végbemehet! A zdrt teljesitménykor és a rovid emel6karok garantaljdk
amerevséget, ami igy csak a Z irdnyd tdlnydlasi hosszon malik. Ennek meg-
felelen a linedris hétagulds megbizhatéan kompenzalhatd. A megmunké-
lasi folyamatok mindkét munkakamraban optimélis médon valasztédnak
szét. Amint mér emlitettiik, a polimerbeton magas hdelnyel6 képesség
mellett is kivald rezgéscsillapitd tulajdonsagokkal rendelkezik.

Merevség: Tanulmanyok bizonyitjak, hogy a gép merevsége a portalkon-
cepciénak és a polimerbeton dntvénynek kdszonhetden novekedni tudott,
a korabbi konstrukcidval 6sszehasonlitva statikusan mintegy 86, dinamiku-
san pedig 70 szézalékot.

'MT 733 two
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Az MT 733 two didhéjban: két fiiggetlen munkakamra, két, egymassal szemben elhelyezett
portdl, két fiiggdleges mardorso és két esztergaorsé — rendkiviil merev gépszerkezet a nagy
termelékenység(i automatizalt mardshoz és/vagy esztergalashoz, egészen a két felfogéshan

torténd komplett megmunkaldsig
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Az APODIS mar tdbb mint 15 éve szamit a fenntarthaté és innovativ
szliréstechnika szakért6jének. A vallalat kivald eredményekkel
buszkélkedhet szamos iparag, legféképpen a gépgyartas,

az autoalkatrész-gyartas, valamint a szerszamgyartas teriletein.

KISZURJUK A PROBLEMAIT - GAZDASAGOSAN, GYORSAN, MEGBIZHATOAN:

Meglévd szlrérendszerek optimalizalasa

Hatékony szlirési folyamatokra vonatkozé koncepcid kidolgozasa,
adott térfogattdl fliggetlendil

Szlir6rendszerek és segédanyagok tervezésének szakmai tamogatasa
Egyedi 3D szlréstechnoldgia — tekercsek, zsakok, betétek

Fajlagos koltségek csokkentése

Szlirési segédanyagok, szerszamok, szivattyuk, orsék

és hitéfolyadékok élettartamanak meghosszabbitasa

APOLLO ULTRACLEAN - bypass mobil szlréallomas, abszolut szlirés
minden médiumra (1 um), akar 5 m3/h!

ARO - forgacskihorddval integralt kompakt szlir6berendezés

TBFA - tovabbfejlesztett mélyagyas szlréberendezés
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« Termikus stabilitas: A polimerbeton gépagy dntése sordn hiit6tekercsek
keriilnek behelyezésre, amelyek aktiv hitésre szolgdlnak. A fékuszpon-
tok a linedris vezetékekre, a forgdcskihordd spirdlra, a portaloszlopokra és
a hiitékozeg bemeneti helyére keriiltek.

Maraorsok: A Chiron-csoporton beliil kifejlesztett dj generdcids, még er6-
sebb mardorsék 28 000 min—1 fordulatszammal és akdr 200 Nm nyomaték-
kal. A patronos szerszambefogdval szerelt, termikusan semleges orsok toké-
letesen hiit6kopenybe zartak. Szintén 4j elem a mechanikus befogds, amely
az eddigi ,vezérlésorientdlt esztergélassal” szemben Iényegesen nagyobb
stabilitdst és erdteljesebb anyaglevdlasztasi folyamatot biztosit mereven
rogzitett szerszamokkal.

Alaptarto: A Stama a pontosabb HSK-T (HSK-A kompatibilis) szerszémtar-
téra véltott. A preciz szerszdmvezetéshez a PSC-63 vagy a Capto (6 befogok
alinak rendelkezésre.

B tengely: A Stama egy kiilonleges innovdciét hajtott végre a B tengelyen
az esztergaldshoz. A korabban alkalmazott csigahajtds helyett a Wittenstein
kompakt és nagy teljesitmény(i Galaxy direkthajtdsokat épitettek be.
A Stama szdmara ez a korlatok nélkiili, dinamikus szimultén 5 tengelyes
megmunkalds felé tett [épésnek tekinthetd. Az alapelv nagy merevséget
képes biztositani, és a vonalvezetés helyett a sokszog-geometridbol fakado
feliiletvezetésnek koszonhetden a teljes élettartam alatt garantalt a holtja-
ték-, utdndllitds- és kopdsmentesség.

Y tengely: Az Y tengely opciondlisan rendelhetd linedris kozvetlen hajtés-
sal. Ennek eredményeképpen tovabb novekedett a funkcionalitas a kereki-
tés és kiilondsen a nem kerekre esztergalds esetében.

Automatizalasi koncepciok: A belépd szintli megoldasoktdl (pneuma-
tikus tengely) az integrélt, teljes automatizaldsig rddalkatrészekhez és
megkozelitéleg 1 1/d viszonyszammal rendelkez8 alkatrészekhez mindkét
irdnyban — balrél jobbra és ellrgl hdtra. Az MT 733 two esetében példaul:
anyagdramlas balrdl jobbra — az elgyartmény betdltése a rudalapanyag-
tarolobél vagy rakoddberendezéshdl, az elkésziilt alkatrészek kitdltése egy-
vagy kéttengelyes kirakoddportalon keresztiil. Az MT 733 two plus esetében:
kombinalt gép. A ridalapanyag taroldn keresztiili betdltése. A megkozelitd-
leg 11/d viszonyszdmmal rendelkezd alkatrészek elégyartményaiazY irdnyd
rakoddgépen keresztiil keriilnek ki- és betdltésre. Mindezt a mindkét mun-
kakamrahoz tjonnan tervezett zsilipek teszik lehetdvé.

Szerszamtar: Stama-specifikus ldncos szerszamtdr, amelyet teljesen djra-
terveztek 36 vagy 64 szerszam szamara. Ujnak szamit a forgdcsok, illetve
a hit6- és kendanyag ellen védd teljes betokozas, valamint a szenzorosan
ellendrzott lancfeszités, amely automatikusan vagy manudlisan is allithaté
(figyelmeztetés a CNC-vezérlGben). A meghajtds a pozicionalasi hibdk meg-
sziintetése érdekében a frontoldalon helyezkedik el.

Minden szenzoradat 1/0-Linken keresztiil kérhetd le. Az érzékeldk
Profinet buszrendszeren keresztiil csatlakoznak, ami jelentdsen lerdviditi
az lizembe helyezési id6t.

A vezérldszekrény szabadon dll, és egy kabelhidon keresztiil csatlakozik,
igy optimdlisan elrendezhetd.

A Stama egy modern érintoképerny6 mellett tette le a voksat. A vezér-
16k és a hajtastechnika a Siemenstdl, opciondlisan a Fanuctdl szdrmaznak.
A kontextusérzékeny informéciokat megjelenitd vezérlGpanel az egész X tengely
mentén mozgathat, és igény szerint vizszintes billenty(zetet is tartalmaz.

« A digitalizalasrél és az ipar 4.0 koncepciérél sem feledkeztek meg
a fejleszt6k. A Stama szamos alkalmazdsalapu szoftvereszkozt kindl a gép
teljes életciklusa alatt ,SMARTLine” gydjténév alatt. Ott van mindjart
a CONDITIONLine eszkdz, amely hozzaférést biztosit a vezérlési adatokhoz,
leolvashatdva teszi a tengelyterheléseket és az integralt mérdrendszereket,
ami alapjan korkorosségi tesztek hajthatok végre a holtjaték megallapitasa-
hoz (Condition Monitoring). Az ligyfelek szimdra magas szinvonali mdszaki
rendelkezésre allas vagy a tévoli asszisztencia keretein beliil prediktiv kar-
bantartds és adatelemzés is elérhetd.

A legkorszeriibb kulcsrakész megoldasok a jelen és

a jovo elvarasaihoz

A Stama a legaprébb részletekig elmerilt a 8-t6l 102
mm-ig tarté atmérdjl radalkatrészek és a 250 mm-es
atmérdig tartd, megkdzelitéleg 1 I/d viszonyszammal
rendelkez6 alkatrészek teljes korl hatoldali megmunkala-
sanak optimalizalasaban. Két tipikus alkatrész - egy klasz-
szikus szerszamtarté és egy esztergakés — NC programja-
inak szimulacidja két szamjegyl szadzalékos csokkenést
mutatott a ciklusidében (10-15 szazalék a jelenlegi gép-
hez képest). Ennek okai az esztergalasi és marasi folyamat
nagyobb anyaglevalasztasi sebességében, valaminta nem
produktiv idétartamok, példaul a munkadarab-atadas,
illetve a be- és kirakodas leréviditésében rejlenek.

Ahol a maximum a minimum: a gép az akdr 1 méter hosszd és 102 mm atmérdji ridalkatrészeket a
forgastengely (B tengely) mentén forgatja. A szimultan 5 tengelyes megmunkalds soran a megnd-
velt teljesitményt és pontossagot mar Wittenstein Galaxy direkthajtésok biztositjak

+A tovabbfejlesztett komplett megmunkaldssal az Gj épi-
tési sorozat jelent6sen kiszélesitette a teljesitményhataro-
kat — jelentette ki dr.-ing. Guido Spachtholz vezérigazgato.
— A mar meglévd piacainkon kivil a lefejt6 megmunkalas
terén is megjelentiink, és a jelentésen megnodvekedett
esztergalasi kompetencidnknak kdszonhetéen az eszterga-
koézpontok kozott is felvettiik a versenyt mind az ar, mind
a teljesitmény terén. Mindent egybevéve az Uj sorozatban
szamos Stama- és némi Chiron-fortély taldlhato, amiket
meglévd és Uj Ugyfeleink értékelni fognak, mivel teljes
kord Uzleti know-how-t kapnak a csomagban a késébbi
folyamatoptimalizaciokhoz. Teljesen meg vagyunk gy6-
z6dve az Uj sorozat piaci sikerérél. Mivel minden téren és
minden szempontbdl javulni tudtunk, az Uj fejlesztésiink
nagy dobasnak szamit a forgacsolastechnikdban.”

A gép A 2018-as AMB kiallitason keril kereskedelmi

forgalomba. Az Uj MT-733 sorozattal a Stama realis cél-

ként tlzte ki maga elé, hogy 2021-ig

E, megdupldzza forgalmédt az érintett
ﬂ gépkategoriaban.

3 Helmut Damm

E . www.stama.de
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